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Caso practico: Bomi Group
Seguridad y sostenibilidad en el almacenaje de medicamentos

Ubicacion: Italia

Bomi Group, operador 3PL de productos médicos y farmacéuticos, ha estrenado una nueva sede en Spino d’Adda (norte
deltalia) como punto de partida de la estrategia de crecimiento y desarrollo sostenible del grupo. Alli ha concentrado
lamercancia de varios clientes en un Ginico almacén sectorizado de 18.500 m2 que Mecalux ha equipado con estanterias
sismorresistentes que garantizan la gestion de cerca de 15.500 palets bajo unas estrictas medidas de seguridad.



Logistica sostenible 3PL

Bomi Group se ha especializado en ofre-
cer, desde 1985, soluciones logisticas in-
tegrales para la industria de la salud. La
compania se encarga del almacenaje y
transporte de farmacos, dispositivos mé-
dicos, kits de diagnostico e instrumental
quirdrgico, entre otros.

Presente en veinte paises de todo el mun-
do, Bomi Group suministra sus articulos a
hospitales, clinicas y laboratorios, asi co-
mo directamente a los domicilios de pa-
cientes de una forma segura y mantenien-
do las exigencias de conservacion de los
productos.

Centralizarlalogistica

La compafia se encuentra en un proce-
so de crecimiento y modernizacién de sus
instalaciones con el objetivo de que sean
mas eficientes a la par que sostenibles.
Una de los principales requerimientos que
tenia la empresa era la de centralizar sus
operativas: “queriamos reunir en uno so-
lo todos los productos que teniamos re-
partidos en multiples almacenes”, explica
Marco Mandelli, director del departamen-
to de excelencia operativa de Bomi Group.

Para ello, se optd por construir una nueva
sede en la localidad de Spino d’Adda, muy
préxima a Milan, en la que almacenar a di-
ferentes temperaturas alrededor de 7.000
referencias de sus clientes (multinaciona-
les italianas reconocidas en el sector far-
macéuticoy hospitalario).
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Marco Mandelli

Director del departamento de excelencia
operativa y gestion de proyectos

de Bomi Group ltalia

“Nuestra empresa esta creciendo en Italia y en Europa y estamos
planeando expandirnos todavia mas. La inauguracion de este
nuevo almacén en Spino d’Adda cumple el objetivo de centralizar
toda nuestra logistica en un unico espacio, lo que nos permitira
consolidar este crecimiento. Estamos muy satisfechos con los
sistemas de almacenaje de Mecalux porque estan disefiados
especificamente para lograr la mayor capacidad de almacenaje
posible y, al mismo tiempo, facilitar la preparacion de pedidos”.

Centralizar las diferentes operativas y agru-
par toda la mercancia en un mismo espa-
cio no solo reduce costes logisticos, sino
que también permite ahorrar alrededor de
60 toneladas de emisiones de CO2 anuales,
que causaban el elevado nimero de camio-
nes que tenfan que desplazarse. Sindudaal-
guna, un ejemplo mas del compromiso que
tiene Grupo Bomi conlasostenibilidad.

La compania tenia claro que su nuevo alma-
cénde 18.500 m2debfaestarequipado con
sistemas de almacenaje que, en palabras de
Marco Mandelli, “proporcionaran orden y
capacidad. Debian dar cabida a todos los
productos, agilizar la preparacion de pedi-
dos y, por encima de todo, queriamos que

fueran extremadamente sequros”. Con
estas premisas encima de la mesa, Bomi
Group se decanto por las estanterias para
palets y para picking de Mecalux. Ambas
soluciones proporcionan acceso directo a
los articulos, lo que facilita la gestion del
stock y agiliza la manipulacion de la mer-
cancia alahorade llevar a cabo las labores
de almacenaje y preparacion de pedidos.
Al mismo tiempo, estos sistemas garanti-
zan la estabilidad y proteccion de la mer-
cancia, algo esencial cuando se trata de
material médicoy farmacéutico.

Las estanterias se han calculado teniendo
en cuenta lasindicaciones de lanormaita-
lianaNTC 2008y laeuropeaEN 16681, por




lo que estan reforzadas especificamen-
te para soportar cualquier posible movi-
miento sismico que se pueda producir en
laregion. Asuvez, el almacén se ha secto-
rizado con el prop6sito de agrupar los pro-
ductos de caracteristicas similares en una
misma zona (inflamables, reactivos, etc.).
Cada zona trabaja a una temperatura de-
terminaday, de ese modo, los fa&rmacos se
almacenan de acuerdo con sus caracterfs-
ticasintrinsecas.

Caracteristicasde las estanterias
Mecalux ha equipado practicamente to-
da la superficie del centro de distribucion
de Bomi Group con estanterias para palets
de simple profundidad. Con un maximo
de seis niveles de almacenaje, estas estan-
terfas miden 11,5 m de altura y, en total,
ofrecen una capacidad de almacenaje pa-
racercade 15.500 palets.

También se han instalado estanterias pa-
ra picking con caracteristicas similares a
las estanterias para palets. La diferencia es
que las estanterias para picking estan des-
tinadas especificamente a los articulos de
menores dimensiones, principalmente,
instrumentos quirtrgicos. Ademads, incor-
poran accesorios para ajustar los estan-
tes a los tamafos de cada uno de los arti-
culos. “Estos dos sistemas de almacenaje
destacan por su versatilidad y capacidad

La mercancia se organiza en funcién del tipo
de producto, sus dimensiones y nivel de demanda

de adaptacion a todo tipo de carga, peso
yvolumen. Esto era una prioridad para no-
sotros, ya que gestionamos mas de 7.000
referencias”, dice Marco Mandelli.

Cada dia, los clientes de Bomi Group en-
vianlamercanciaaestealmacény, actose-
guido, los operarios la almacenan segun el
cliente al que pertenecen, el tipo de pro-
ducto, sus dimensiones y nivel de deman-
da. Una buena organizacion de la mer-
cancia redunda en una mayor eficiencia y
agilidad en las tareas de almacenaje y pre-
paracion de pedidos.

Los productos con un menor nivel de de-
manda (al tener que recurrir a ellos con me-
nor asiduidad), se depositan en los niveles
superiores de las estanterfas. Por su parte,
los que mas se consumen, se alojan en los
niveles inferiores para que sean facilmente
accesibles. Ademas, algunos niveles infe-
riores de las estanterias para palets cuentan
con estantes rejados que evitan la caida de
materiales, por ello se emplean para alma-
cenar mas articulos de menores dimensio-
nes. Los operarios recogen los productos
directamente delinterior de las cajas.

“Con estos dos tipos de estanterias no so-
lo hemos ganado en capacidad de alma-
cenaje, sino que también podemos pre-
parar un numero de pedidos mayor que
antes. Asimismo, las estanterias disponen
de dispositivos de sequridad para asequrar
la maxima proteccion de la mercancia y de
los operarios”, destaca Marco Mandelli.

Almacénseguroysostenible

El nuevo almacén de Bomi Group sobre-
sale por su seguridad a la hora de alojar,
mayoritariamente, material médico y far-
macéutico. Por un lado, las estanterias se
han disefiado teniendo en cuenta la ac-
tividad sismica de la zona. Por el otro, la
sectorizacion permite la correcta conser-
vacion de los farmacos a diferentes tem-
peraturas.

A su vez, las estanterfas para palets ofre-
cenunaelevada capacidad de almacenaje,
asf como una operativa agil y eficiente que
garantiza la entrega de los productos a sus
clientes con extrema puntualidad. Todo
ello, en el marco de una actividad logisti-
ca sostenible y respetuosa con el medio
ambiente.
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Beneficios paraBomiGroup

- Elevada capacidad de almacenaje: las estanterias de paletizacion pueden almacenar Py
aproximadamente 15.500 palets con mercancia muy variada. w

- Alta productividad: el acceso directo de las estanterias facilita la gestion de las 7.000 referencias

disponibles.

- Sistema seguro: |os sistemas de almacenaje estan disefiados para garantizar la méxima seguridad
y proteccion delas cargas, algo esencial cuando se trata de material médicoy farmacéutico.

Datos técnicos

Capacidad de almacenaje

15.322 palets

Dimensiones de los palets

800x1.200mm

Peso max. delos palets

800kg

Altura méx. delas estanterias

11,4m

N°de niveles max. de almacenaje

6
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