T MECALUX

Una solucion a medida
» - », Giménez
con un 48% mas de capacidad € s

Giménez Ganga, referente en cerramientos, proteccidén solary decoracion, haampliadolacapacidad

de almacenaje con estanterias cantilever sobre bases moviles. T

Pais: Espafia | Sector: mobiliario y decoracién - Aumentarla capacidad de

almacenaje sin perder accesodirectoa
todoslos productos.

 Facilitar el almacenaje de perfilesde
largalongitudy elevado peso.

SOLUCIONES

* Estanterias cantilever sobre bases
moviles.

BENEFICIOS

* Ampliaciondelacapacidad de
almacenaje enun 48% ocupando la
misma superficie.

il

¢ Gestidn eficientey dindmicade
458 referencias con perfilesde
aluminiode entre 5y 7mdelongitud.
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Giménez Ganga esunaempresaque ofrece
soluciones de proteccién solar, cerramientos
y decoracion. Tienesusinstalacionesen

Sax (Alicante), donde,ademas de 22lineas
de produccion, dispone de una plataforma
logisticade 90.000 metros cuadrados.
Laempresacuentacon 21distribuidores
internacionalesy estd presente encinco
continentes. En 2006, la firmalanzé Saxun,
unamarcaque nacio conlacomercializaciéon
de estores, cortinasy sistemas de proteccion
solar, fabricados con materialesinnovadores
dealtacalidad pararegularlaentradade
luzy proteger hogaresy negocios frente al
sololalluvia. Saxun se haconvertidoenla
marca comercial de todoslos productos de
Giménez Ganga.

» Sede: Sax (Alicante, Espaia)

» Aflo de fundacién: 1959

» Equipo profesional: 771personas
» Presenciainternacional: 70 paises

Giménez Ganga, fabricante de sistemas para
laprotecciénsolar, cerramientosy deco-
racion de lamarca Saxun, hamantenidoun
crecimiento sostenido desde hace masde
60 anos.Inclusoen2020, elafio delapande-
mia, aumento las ventasenun12%.

En Sax (Alicante, Espafia) se ubican sus
instalaciones centrales, queintegran oficinas,
unazonadealmacenajeylaslineasdepro-
duccidn. Laempresafabricay comercializa
persianasy puertas enrollables, alicantinas,
puertas seccionales, mosquiteras, celosias,
mallorquinas, cortinas técnicas, toldos, pér-
golasdelonay pérgolasbioclimaticas. A nivel
logistico, este tipo de producto no puede
almacenarse en palets debido a sutamario,
porloquerequiere de unsistemadealmace-
naje adaptadoasuslargas dimensiones.
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“Antesalmacendbamoslos perfiles de alumi-
nio en fardos que se apilabanuno encimade
otro, formando pirdmides de mercancia. Los
fardos se situaban en pasillos de tres metros
paraque las carretillas laterales pudieran
manipularlos. Pararecoger los fardos, reque-
riamos de dos operariosy de un puente grua.
Este método de almacenaje erapoco eficien-
te porque, dependiendo del material que
necesitdbamos, teniamos que hacer muchos
movimientos para acceder alamercancia
que estabadebajodetodo. Ademas, por
temas de prevencionderiesgos laborales,
lamercanciaapiladano podia superarlos
2,5metrosdealtura”, explicaRamon Encina,
responsable del Departamento de Mejorade
Procesos de Giménez Ganga.

Paramodernizarlalogisticay poder hacer
frente al crecimiento de suactividad, la
compafiahadecididoinstalar estanterias
cantilever sobre bases méviles de Mecalux en
sualmacénde Sax,donde gestiona458re-
ferencias. Se trata de un eficiente sistema
dealmacenaje por compactacién que aloja
mercancia de granlongitudy, al mismo tiem-
po, aprovechalasuperficie de almacenaje sin
perderaccesodirectoatodoslos productos.
Las estanterias estan colocadas sobre unas
estructuras conruedas, accionadas por
motoresintegrados, que se desplazansobre
carriles.

Parallevaracabo este proyecto, Giménez
Gangacred unequipo de trabajoenel que par-
ticiparonresponsables de varios departamen-
tos: “Losresponsables delas diversadreasde
lacompania estuvimos estudiando diferentes
estanteriasy sistemas de almacenaje para
nuestro almacén. Plasmamos las distintas
opciones de/ayouten el software de disefio
AutoCAD con el finde comprobarlas ubica-
cionesde quedispondriamosy los posibles
movimientos de mercancia. En el disefo, tuvi-
mos gque valorar lacapacidady el rendimiento
gue podriamos obtener, teniendo encuentael
espacio delos pasillos para facilitar el movi-
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“Estamos muy satisfechos con las estanterias cantilever
sobre bases moviles de Mecalux: se han ajustado a las
dimensiones de nuestros perfiles de aluminio y, gracias
aellas, hemos ganado un 48% de capacidad”.

Ramodn Encina
Responsable del Departamento de Mejora
de Procesos de Giménez Ganga




miento delas carretillas, el tipo de carretillas
conlasquetrabajamosylaalturamaximaala
que podiamosllegar”, afirmaEncina.

También se hizo un estudio de los movimien-
tos, tiempos de manipulaciony rotacionde
los materiales paracalcularlos costes de
almacenaje de cada bulto. “Fue entonces
cuando nos decantamos por las estanterias
cantilever sobre bases moviles. Era el sistema
que nos ofreciala maxima capacidad de
almacenaje”, afade Encina.

Elresponsable de Mejorade Procesosen
Giménez Gangaexplicacomo hasidola
puestaenmarchadelalmacén: “Unavez
completado el estudio del proyecto, visita-
mos lasede de Mecalux en Barcelona para
reunirnos conlosresponsablesy visitar su
showroomy, seguidamente, distribuimoslas
tareas entre cadaunadelas personasimpli-
cadas. También fijamos unas fechasy unos
plazos definalizacién. Tener un buen equipo
hasidolabase del éxito de este proyecto”.
Elresultado hasido muy satisfactorio para
Giménez Ganga. “Laverdad es que nos
hemos quedado sorprendidos porgue se han
cumplido concreceslos plazos que teniamos
previstos. Tuvimos que vaciar elalmacény
trasladar el material a otras naves mientras se
llevabaacabolaobracivil. Perola eficiencia
y la efectividad del equipo hahecho que el
montaje en nuestrasinstalaciones hayasido
espectacular”.

Lapersonalizacién del sistemadelalmace-
naje hasido clave paraalcanzarla maxima
eficiencialogisticay facilitar el posterior
enviodelamercanciaaproducciéon. Encina
destacaalgunas delas ventajas que han pro-
porcionado las estanterias cantilever sobre
base moviles: “Se han personalizado para
alojarlanuevaunidad de cargaconlaque
trabajamos. Antes, lamercancia nos llegaba
encajasdecartén. Ahora, y tras hablar con
nuestro proveedor principal, hemos disefia-
doun contenedor estandar paraeliminar el
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cartén. De ese modo, recibimos los materia-
lessincartén, lo que nos ayuda a minimizar
residuosy tiempo de manipulacionde
mercancia. Ademas, el proveedor también
puede ahorraren costes deembalaje. Los
productos se almacenan enlas estanterias
cantilever para, posteriormente, enviarlosa
laplantadelacadoubicadajustoallado del
almacén”.

Giménez Gangatiene un fuerte compromiso
conelmedioambiente, porelloinvierte cons-
tantemente en soluciones que favorezcan
una mayor eficienciay minimicen elimpacto
desus actividades enelmedio ambiente.
Disminuirlosresiduos es fundamental para
lograr lasostenibilidad eimpulsarlaecono-
mia circular. Lacompaniatambiénapuesta
porlas energiasrenovables, alinstalar pa-
neles fotovoltaicos paraelautoconsumo de
energia. Asimismo, ha habilitado una zona
verde juntoalasnaves de produccionconel
objetivo de crear un pulmon que contribuyaa
reducirlacontaminacion.

Mayor capacidady agilidad

“Gracias alas estanterias cantilever sobre
bases moviles de Mecalux hemos ganado

un 48% de capacidad”, celebra Encina. Los
beneficios del sistema de almacenajeimplan-
tadoenelalmacénde Giménez Gangason
tangibles einmediatos.

Elalmacén se compone de nueve estanterias
cantilever sobre bases mévilesde 7 mde
altura que conforman un bloque compacto
donde se depositantodoslos productos.

Las estanterias se haninstalado sobre unas
bases moviles que se desplazan lateralmente
de formaauténoma paraabrir el pasillode
trabajo que hayaseleccionado el operario.
Paraabrirun pasillo detrabajo-de 47 m
delongitud-y poder extraer o depositarla
mercanciaensuinterior, los operarios tan
solodebendarlaorden mediante un mando
adistancia.
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Estanterias cantilever sobre bases méviles
paracargas de granpesoy longitud

» Mayor capacidad de almacenaje: las estanterias sobre bases moviles aprovechan el
espacio delalmacén paradar cabida aun mayor nimero de productos.

» Accesibilidad ala mercancia: son el Unico sistema de almacenaje por compactacion
gue ofrece acceso directo alos productos.

» Maxima seguridad y durabilidad: estdn equipadas con dispositivos de seguridad
gue protegen alos operariosy alamercancia.

» Productos de gran longitud: |as estanterias cantilever pueden almacenar productos
degranlongitudy peso.

» Adaptabilidad: los brazos de las estanterias son facilmente encajables, porlo que su
posicion puede modificarse en base alas dimensiones de los articulos.

capacidad de almacenajey laseguridad de
los operarios, asicomo mejorar las gestiones
delalmacén. Graciasatodo el equipo, hemos
finalizado con éxito este proyecto”, declara
Encina.

“Enlas estanterias depositamos perfiles
dealuminio de diversas medidas, que van
desdelos5alos 7 metrosdelongitud,y que
utilizamos para fabricar nuestragamade
productos”, detallaelresponsable de Mejora
de Procesosde Giménez Ganga.
Lalogisticade Giménez Ganga ahoraes mas
dindmica, seguray eficiente. Las estante-
rias cantilever moéviles han aprovechado la
superficie afin de poderalojarun 48% mas
de producto. Y, adiferenciade otrostipos de
estanterias por compactacion, este sistema
mantiene elacceso directo alamercancia
gracias alas bases moviles, agilizando las
operativas de almacenaje, extracciony
picking.

Las estanterias estdn formadas por colum-
nasy brazos envoladizo sobrelos que se
depositalacarga.Loscomponentes son
facilmente configurables:los brazos delas
estanterias son encajables, porloquesu
posicion puede modificarse segun las di-
mensiones delos articulos.

Logistica optimizada con presente

y futuro

“Positivoentodos los sentidos es el fee-
dbackdelresponsable delalmacénydelos
operarios que trabajan conlas estanterias
cantilever sobre bases moéviles. Hemos
mejorado en productividady limpiezaenel
almacén. Nuestro objetivo eraaumentar la

Conestanuevasolucion, lacompafiaha
evitado ampliaciones que suponenunele-
vado coste econdmico. “Calculamos que
el sistema de almacenaje instalado estara
amortizado enpocotiempo”, manifiesta el
responsable de Mejora de Procesos.



